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Fermeuses de caisses C'BOX

Description

Fermeuses de caisses C'BOX

Une offre complete d’ équipements a la fiabilité reconnue.

Des fer meuses de caisses congues specifiquement pour la fermeture des
caisses cartons de type Bl B multifor mats.

Nos fermeuses de caisses répondent aux diverses attentes et tendances des marchés BIB.

Afin de vous garantir, dans la durée, une qualité de fermeture par scotchage ou collage maximale pour vos
multiples emballages cartons de types slim, cubiques, 8 pans, avec rabats recouvrants, de qualité kraft sans vernis,
avec plastification totale, ...
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NOS SOLUTIONS FERMEUSES DE CAISSES:

Cadences : en nombre de cartons’heure, TOP 900, 1 080, 2 000, ... jusgu’ a3 900 caisses/heure.
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Technologies de fermeture cartons : pour caisses Ameéricaines ou pour cartons a rabats recouvrants avec
entrainements a barres ou par bandes latérales, ...

Collage ou scotchage dessus seulement ou dessus et dessous

Formats de cartons acceptés : de 1.5L a 20L

Equipements connectés pour maintenance a distance
Spécificites
LES«PLUS» C'BOX

— Un presseur poche pleine est positionné en entrée machine.
Afin de garantir |’ intégrité de la poche pendant le collage et la

fermeture des rabats supérieurs de la caisse.

— L’ équerrage des cartons est assuré par un systéme réglable

d arrét et de maintien de la caisse avant sa fermeture.

— Les temps de changements de formats sont réellement
optimiseés. Par recette, |es paramétrages spécifiques de
chague carton sont mémorisés : longueurs et nombre de
traits de colle, réglages en hauteur et en largeur des bandes
et guides d' entrainement, temporisations sélecteur d entrée

cartons, d’ éguerrage, ...
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— Lechoix du générateur de colle (marque et modele) est
laissé au client. Le générateur choisi seraensuite intégré ala
fermeuse pendant son montage et paramétré en usine selon

le cahier des charges du projet.

Plusd’infos

Imprimer

Demande de contact
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